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DREHTECHNIK Ry T A ' 1994 Grundung durch M. Jakusch in Saalfeld/Saale

L

s (%) e
B 2l JAKUSCH e B 2012 Start Investitionsprogramm ,Gemeinsam in

die Zukunft” (Produktionsinfrastruktur,
Energiemanagement, Solaranlage, Heizung,
Druckluft, Beleuchtung, Rohstoffrecycling)

2016 Industrie 4.0 Strategie + Umsetzung

2017 Entwicklung Grundsystem ,,NOAH"

2018 Einfuhrung ,NOAH"
u.a. ,Produktionsmonitor” & ,Digitaler
Arbeitsplan”

4
s

LUK
B

cn;\ 3
04

e f_!fc

2020 Erweiterungen u.a. ERP,
Maschinendatenanalyse

Erfolge
2019 Fallstudie Industrie 4.0 des BMWi

MITTELSTANDES 4 2019 GroRer Preis des Mittelstandes
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Senkung der

Herstellungs-
kosten

Stirkung Reduzierung

Kunden- Abhangigkeit
und Lieferanten- BESChf‘ff““QS'
wrasay Ressourcen- Mirkte

(Versorgungsrisiko)

Effizienz

Starkung Raum fur
Markt- und Produkt- bzw.

Wettbewerbs- Prozess-

position innovationen

DREHTECHNIK

JAKUSCH

)

SMART UND DIGITAL |

Dirk Apel

19. August 2020



MAP 8 MAP 9 MAP 10
Mazak 130 7 260 Mazak 0/ 12 Mazak
& . .Feuerschutz Arbeitsschu... = _. sdukt GmbH -1 __ Prazision GmbH
= AB-Nr.: 5570190 = AB-Nr.: 5570154 E] AB-Nr.: 5569964 zu Pos.1 ...
————————— ————————— ————
MAP 11 MAP 13 MAP 14
Mazak 63 Mazak 163 / 200 Mazak
=T » B MKS!" ° ° " GmbH & Co.KG =F GmbH
€ AB-Nr.: 5570169 ] AB-Nr.: 5569344 Pos.2 €] AB-Nr.: Fertig.1

Halle Tir

MAP 16 § 24.2°C

Halle Tor
0/107 & 22.9°C

Halle Mitte

§ 23.5°C
AP 10
§ 25.1°C

Neuer Sensor
1 ) 2°

©

41.2%

©

42%

©

36%

Senkung der
Herstellungs-
kosten

©

36.8%

Reduzierung

Starkun
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Kunden-
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| i arkte
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Werkzeug-
management
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Konstruktion Maschinenarbeitsplatze Warenausgang

Arbeitsschritte Maschinenzustand Fertige Auftrage
. (Tablets) . (Hallenmonitor) . (Hallenmonitor)
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DREHTECHNIK JAKUSCH
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DIGITALE FERTIGUNG

Digitale Digitale

Arbeitsplan Maschinen Auftra Spanende Digitale
— + - gs- g e } —
I/ erstellen Slanung bearbeitung Bearbeitung Archivierung
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MAP 1 MAP 3 MAP 4
E Mazak FUSION 6407 ‘ ﬂhﬂ ‘ . J Um

NEXUS (Win 95) - -

‘ .
: . ’ by - 4 , @ ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH B8 ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH B ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
e R L N N . g £] AB-Nr. 214 123 . Roand-Profil 850 REV. 83 (5] AB-Nr. 294 123 - Round-Profil $50 REV. 03 ] AB-Nr, 214 123 . Round Frofil 85D REY

INTEGREX Q‘s
i-300ST 0

: MAP 5 MAP 6 J
Mazak Mazak FUSION 6401 2l Mazak / | Y
NEXUS (Win 95
60 .@
& ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH &5 ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH & ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
€] AB-Nr. 214 121 - Rownd Profil 85D REV. 83 () AB-Nr. 294 123 - Nound-Prafil 15D REV. 0 £] Ab-Nr 214 Round Profil 850 RFY

MAP 8 .
Mazak 1.".1‘ ON 6401 %

MAP 10 J : MAP 12 J
AVD (WY : ‘:I' 'm 1

| AS-%r. 214 123 - Rownd-Profil 850 REV. 93 (E] AS-Nr. 214 123 - Round-Profil #50 REV. 03 A €] AB-Nr. 214 123 - Rownd-Profil 85D REV, ¢ A

@ ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH &5 ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH = @ ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH -
_—_—

Produktivitatsanzeige aller Maschinen




EINKAUF

Y=  BESTELLLISTE

VERKAUF

. ANGEBOTE
22| Eer

v @

AUFTRAGS-
BESTATIGUNGEN

®

BESTATIGUNGEN

LIEFERSCHEINE

/6| ©sa| 59 /)22 201

= RecHNUNGEN

@8Ow] 9]

EL  KONTRAKTE
M

SMART UND DIGITAL

3 242
e 00(®o0 10

LIEFERSCHEINE
1 2
‘ N0 0

RECHNUNGS-
AUSGANGSBUCH

PRODUKTION

O
ARBEITSPLATZE #
VERWALTUNG

o ARTIKEL

9 MATERIAL FERTIGTEIL LEISTUNG

BETRIEBS- UND SONSTIGE WARTUNG /SERVICE
HILFSSTOFFE EINKAUFSTEILE

| Dirk Apel

KUNDEN

LIEFERANTEN

GESCHAFTS-
PARTNER

BERECHTIGUNGEN ZAHLUNGS-
BEDINGUNGEN

EINKAUFSTEIL VERSANDMATERIAL

A
. BELEGARCHIV

[— T

R

LIEFER- LANGTEXTE
BEDINGUNGEN

5564059

18005150

04.10.2018

Melanie Baumgartner
100

n MATERIALVORBEREITUNG
n BEARBEITUNG

PLANUNG

ARBEITSPLAN

Kunde 10005 L&L 96101
SchlieBstiick

M/45 242 002

45 242 002(3)

0

15.11.2018

# Bearbeiten

®

19. August 2020




ARBEITSPLAN
A
5564059 Kunde 10005 L&L 96101
DIGITALER ARBEITSPLAN

04.10.2018 M/45 242 002
Melanie Baumgartner 45 242 002(3)
100 0
Datum. - 15.11.2018
Besonderheiten Stikck 1. 0. | Unterschrift ¢ Bearbeiten
Material - 0; 8]
vorbereitung: | Mat: 12344
X Stk MATERIALVORBEREITUNG
Linge: 92 mm @
AP: 6
ProgNr: 8355 + | Teile vordrehen aut O 81 aullen
3554 u @ 13,86 innen
AP: 6 linke Seite drehen © 79.0.3 BEARBEITUNG @
ProgNr: 5356 Fase 4x45°
O16 innen
O14HT auf O13 85 vordrehen
* nur mit Dreber © 10,35°
dx M8
AP: 6 rechte Seite drehen O 34 ; O28H6 vordrehen auf BEARBEITUNG @
ProgNr: 5387 ;7,8-27,85 : : (1 weitere Maschine méglich)
0230 18 freimal O 80h6 auf 80,15-80.2
M2ixl.5; O28
Cesamtlitnge 90k6 auf 90,15-90,2

ENDFERTIGUNG @

Endfertigung  |© 18 innen ; O 28 auben graten -

Kooperationen | Bestellung (iber H+W Amstadt, Teile direkt
komplett nach Eppingen versenden!
Alle 3 Arbeitsgiinge don!

QM @

Harten 52-54 HCR und
langzeitmtrieren EHT 0,4-0,.6mm
+sandstrahlen

WASCHEN/VERPACKUNG @

KOOPERATION AUSGANG @

~

SMART UND DIGITAL | Dirk Apel 19. August 2020
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wen ARBEITSPLAN

Ubersicht Refresh Patrick Eisenberg Zurick

NUT

DREHTECHNIK JAKUSCH

A
5564063 Pos. 3 Kunde 10005 L&L 96101
18005163 Riegeldorn
04.10.2018 M/28 039 102 Kommentare
Melanie Baumgartner 28 039 002 (4) 18.07.2018
0 07:08
50 08.11.2018
# Bearbeiten
begonnen 02.11. 10:06 Uhr beendet 02.11. 10:06 Uhr \ _
Soll: 50 Ist: 50

n BEARBEITUNG @

Fertigungshinweise
@16 Fraser fur Schrage, 58 mm rausspannen
rechte Seite drehen

7-0,2; 90,1, 80,1

und Schlitz 2x 20+1,0 frasen

- 16er Schrupper VHM

- Schlichter VHM

MAP 5 - geplant, aber noch keiner Maschine zugewiesen

Besonderheiten

@16 Fraser fur Schrage, 58 mm rausspannen rechte Seite
drehen 7-0,2; 9 £0,1; 8 £ 0,1 und Schlitz 2x 20+1,0 frasen - 16er
Schrupper VHM - Schlichter VHM

Programm Laufzeit Faktor
3018 3m30s 1

SMART UND DIGITAL | Dirk Apel

08:20

18.07.2018

Kernloch stufenbohrer 4,3 (VHM)
Durchgangsloch Gewindebohrer m5
10er Formfraser (auf exakten
Durchmesser achten. ist ca.9)

2x55° Indreher (plattenradius 0,4&02)
2mm Inneneinstecher

Kronbohrer DM 22

6mm Walter Einstecher

3.8mm Eintecher (Einzahn zum
schlichten der Passung 28g7
2:Seite.

Gewindemeilel (steigung 1)
DrehmeilRel 107,5° / 35°

20er Indreher

Werkzeuge im Schrank: 2.1(46)
Schublade: 316 Fach: 6

Male vor Zink beachten !!!
Laufgenauigkeit beachten !!!

Bitte darauf achten das alle Werkzeuge

wieder in die Kiste kommen.

Selbsgedrehte stopfen zur Kontrolle der

ARBEITSPLAN BEARBEITEN

Refresh Patrick Eisenberg

[26] Frueh, Jurgen

[26] Frueh, Jurgen

DIGITALER ARBEITSPLAN

SCHRITT ENTFERNEN

19. August 2020



SAMSUNG

Enrico Jakusch

NUR PRODUKTIONSBEREIT @ SORTIERUNG

NUR PR ODUKTIO NSBER Fl & ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH d Z' rﬁy?&?iounwmfnsso REV. 03

(E] AB-Nr. 214123 - Round-Profil 85D REV. 03 12.01.17

123 7 200

&, Folgeauftrige: 3 = &5 HARABO AG
e (E) AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85D REV. 03

12.01.17

&5 HARABO AG

2 = (2] AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85D REV. 03
&5 ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH ; 12.01.17

(E] AB-Nr. 214 123 - Round-Profil 85D REV. 03 SAGE GEBEN
M & HARABO AG
Bttt 12.01.17
; ' ' & HARABO AG
8 @ A B- N s 55 7286 8 ’ (] AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85D REV. 03
1 0 & HARABO AG

123/ 200

12.01.17

(E] AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85D REV. 03

. . s ,: 5 \ -': = . f . N Ml 12.01.17
Mazak .FO'SQQURT.S..Z BN s ':. = 3 & HARABO AG

(2] AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85D REV. 03
12.01.17

(] Maschine liefert keine Daten & HARABO AG

1 1 &5 MASCHINE LIEFERT KEINE DATEN
(5] AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85D REV. 03

12.01.17

Mazak

&5 HARABO AG

(5] AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85 REV. 03
12.01.17

‘ MBH (PRODUKT'ON TC (3420) s - | . 12 & ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH d

(E] AB-Nr. 214 123 - Round-Profil 85D REV. 03

9 o ek . ' 123/ 200
[£) AB-Nr. Fertigung 1 s ! 2 : | Ve
! ¢ 2 . " 3 fab o) & Folgeauftrage: 3
a8
°ﬂHARABOAG
@]

v e AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85D REV. 03 H
ak e, B |
’ oy (8] AB-Nr. 55447 - Round-Profil 850 REV. 03 W

&5 HARABO AG

(£) AB-Nr. 55447 - Round-Profil 85D REV. 03 w




ErSIO

Funick

Q

Refresh

ARBEITSSCHRITT ABGESCHLOSSEN?

Bitte unterschreiben Sie in der weilRen Flache und klicken Sie auf Fertigstellen.

Die Malthaltigkeit der Teile wurde nach Verfahrensanweisung ,,Prifen” gepruft.
Visuelle Kontrolle erfolgte. Teile Frei von Kratzern, 5chlag- und Druckstellen.

Die Stickzahl wurde kontrolliert.

Der Arbeitsplan isti.o. bzw. wurde aktualisiert.

Werkzeuge, Pruf- und Hilfsmittel sind sauber und funktionsfahig zuriickgegeben
wurden.

E] Die genutzten Prifmittel wurden vorher auf Funktionsfahigkeit gepriaft

Soll Stiuckzahl: 40
Ist Stuckzahl:

DOKUMENTIERTE
FORTSCHRITTE

« Ahhrechen Farticctallan
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AUFTRAGS-
BESTATIGUNGEN

LIEFERSCHEINE
oL =201 51

RECHNUNGS-
EINGANGSBUCH

VERKAUF
ANGEBOTE KONTRAKTE LIEFERSCHEINE
Hn | TEa2 @ e 10
@o|@E0o 10 o] Eo 9
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SMART UND DIGITAL

Dirk Apel

PRODUKTION

)
ARBEITSPLATZE #
VERWALTUNG

ARTIKEL

MATERIAL FERTIGTEIL LEISTUNG

BETRIEBS- UND
HILFSSTOFFE

SONSTIGE
EINKAUFSTEILE

WARTUNG/SERVICE

BERECHTIGUMNGEN

EINKAUFSTEIL

LIEFERANTEN

GESCHAFTS-
PARTNER

ZAHLUNGS-

BEDINGUMGEN

VERSANDMATERIAL

WERKZELG

m 5 Q 84 @

MOAH ERP Refresh Erinnerungen  Mornitz GroBmann

GUTEN MORGEN

Moritz GroRmann

BELEGARCHIV

=) e

L

LIEFER-
BEDINGUMNGEMN

LANGTEXTE

19. August 2020
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EINSPAREFFEKTE NACH 12 MONATEN BETRIEB (Y et s

11% 35%

80%
62% 30%




PROJEKT «LEBENSWERTE ARBEITSZEIT» (X et JaKUISCH

Sind Auftrag und Maschine (23

| o
€ | MASCHINEN PLAN 08} WAS KANN ICH ERLEDIGEN? | {09}

# Mitarbeiter entscheiden, wie sie ihre freie (bezahlte)

Arbeitszeit gestalten 88 o (3

i ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH

# K| macht passende Vorschlage: B IR,
Maschine reinigen, Weiterbildung (auch privat), A 4

4
Private Erledigungen, Zeit fur die Familie o0.a.

B ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
IE AB-Nr. 214_123 - Round-Profil 85D REV. 03

< Marktkauf

MAP 8 w 1,3km (16min eine Strecke)

Mazak FUSION 640T w2
& 3

NEXUS (Win 95) L eLearning Session
B ) : In der Firma
B ABEY FEUERL OSCHGERATE GMEBH

(€] AB-Wr. 714123 - Round-Frofil 850 REV. 03
@ Kindergarten
1,8km (2Zmin eine Strecke)

MAP 4

0 "'ul Mazak 1G 100 45

Mittelstand-Digital ' 8 xS

@ Nach Hause
0,9km {11min eine Strecke)

. J

Kongress

7. November 2012

SMART UND DIGITAL | Dirk Apel 19. August 2020



«MEIN FAZIT»

Enrico Jakusch

& Sei einfach mutig!
& Alles hat seinen Preis!
F Hol dir einen Lotsen ins Boot

# Kein Erfolg ohne flexiblen
Plan

# Veranderungen sind normal

# Ohne Mitarbeiter geht nichts

Stillstand ist immer
erkldrungsbediirftig

SMART UND DIGITAL | Dirk Apel

DREHTECHNIK

S 2
(%) el JAKUSCH

er Preis des Mittelstanaes

19. August 2020
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ENRICO JAKUSCH

Drehtechnik Jakusch GmbH
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| VYV ORENTECHNIK-. »AnUSH”

Drehtechnik Jakusch GmbH
Am Crostener Weg 31a, D-07318 Saalfeld

+49 3671 458277
drehtechnik-jakusch@t-online.de

www.drehtechnik-jakusch.de

il Ko

L&

;"MRTSCHRR | £

ehmernetzwé‘

EXZELLENTE

UR DEN MITIE

....
L) i .



