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Ist Digitalisierung ein neues Thema? barix)
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Weltweite Web Verkaufer Automatisierte Touch Panel PC
Schadensmeldungen Arbeitsplatz Bonitatsprufung im Aussendienst
1992 1999 2000 2002

Warum jetzt Digitalisierung?

2 &~ ©

Verfugbarkeit Internet Processing Cloud Sensoren Smartphone Kosten
Netz Geschwindigkeit Power Computing Affinitat




HERAUSFORDERUNGEN

Manuelle Arbeitsschritte

Papier basierte Ablaufe

Excel Arbeitsblatter

Isolierte Systeme

Fehlender automatischer Informationsfluss
Keine Verarbeitung von Kunden Feedback

Anleitungen zu Produkten in Form dicker Bucher
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ATIX) | "Digitalisierung und insbesondere
Kl sichern vielleicht unser

a - Uberleben in Zukunft. Wir werden
_a dann das Besondere - namlich
personalisierte Produkte und
Dienstleistungen - anbieten
konnen, woran andere scheitern.”

Enrico Jakusch
Drehtechnik Jakusch

www.batix.ch
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DIGITALER PIONIER

Fertigungsdienstleister far Pra2|swnst’§'"‘|'le;'ﬂ
in kleinen und mlttleren Stlickzahlen

1994 gegrundet '600qm2 Flache
39 Mitarbeiter 21 Maschinen



DIGITALER ARBEITSPLATZ

Eine Plattform statt viele Inseln

einfacher Zugang zu Informationen
und Austausch untereinander

bessere Fuhrung und Steuerung
durch Transparenz

mobiles, ortsunabhangiges Arbeiten
effizientere Prozesse und Workflows

zufriedene und motivierte Mitarbeiter

¥




Use Cases

- Eine Tablet App pro Maschine fur die Echtzeitdarstellung von
Produktions- und Auftragsdaten

- Bl-gestutzte Analyse und Reporting der erfassten Daten
Maschinendatenerfassung in Echtzeit und Visualisierung im
Unternehmen

- Zentrale Anzeige aller laufenden Auftrage und Produktionsfortschritte
(Echtzeitdaten mit prognostiziertem Auftragsende)

« Direkte Anbindung des Werkzeugmanagements mit individuellen
Stucklisten pro Maschinenkategorie

» Digitales Wissensmanagement
- Digitales Personalmanagement

- Digitales Auftragsmanagement (Angebote, Planung, Abarbeitung an
Maschine)




ARBEITSPLAN erstefi durch: Kerstin Nagel
Kunde
Hydro-5chmidt (Dresden, Siemensstralie)
Gehart 1u Kantrakt
keinem Kontrakt zugeordnet
Artikel
Einschraubgehause
ArtikelNr.

4024002

SAMSUNG SAMSUNG

AT

ARBEITSPLAN BEARBEITEN . < ARBEITSPLAN

@ vorplanung (offen)

MATERIALSTATUS

Fertigungshinweise

Acbeitspacl

Zu diesem Schritt wurden Arbeilsplitas angelegt. Daher kann der Pool ric

5564258 Kunde 10011 Pritze 56377
ABNr Bestellnummer feessaes L0
19102018 1577628
5563227 TL BE 12903 Melanie Baumgartner 4258215
0 w0
Datum 0 13112018

13.08.2018

& DREHTECHNIK

ngm...g r:::;:ngmm ('3-('\ ) ~ JAKUSCH

Lagerbestand Warenausgangstermin

119 28.09.2018

e SMART FACTO

er pran Arveitspian Q) 1.Proa. rreigegeven @) an ssen @ Archiv

Fertigungsauftra
als Arbeitsfluss

@ Material noch nicht beseeli estelit ) Material varhanden

[2 Wihlen Sie eine Datei sus oder tihen Sie sie hierher.

MAP 4 - geplant, sber o

Besonderheiten Programm Laufs
128 Bm

20.05.2018

pewachsal werdes

Arbeitsplate
Arbeitsplatz wahlen

Besonderheiten

Arneitsplatz

Arbeitsplatz wahlen

www.batix.ch

Programm

17005

Laufreit (min:sek sder sek)

225

Programm

2504




ARBEITSPLAN

Ubersicht Refresh Patrick Eisenberg

S @

e’
ARBEITSPLAN BEARBEITEN = @

Refresh Patrick Eisenberg

5564063 Pos. 3 Kunde 10005 L&L 96101 °
18005163 Riegeldorn
04.10.2018 M/28 039 102
Melanie Baumgartner 28 039 002 (4)
0
50 08.11.2018
& Bearbeiten

n BEARBEITUNG @

Fertigungshinweise
@16 Fraser fur Schrage, 58 mm rausspannen
rechte Seite drehen

7-0,2;9+0,1; 8 £ 0,1

und Schlitz 2x 20+1,0 frasen

- 16er Schrupper VHM

- Schlichter VHM

MAP 5 - geplant, aber noch keiner Maschine zugewiesen

Besonderheiten

@16 Fraser fur Schrage, 58 mm rausspannen rechte Seite
drehen 7-0,2; 9 £0,1; 8 £ 0,1 und Schlitz 2x 20+1,0 frasen - 16er
Schrupper VHM - Schlichter VHM

Programm Laufzeit Faktor
1

www.batix.ch

Kommentare

18.07.2018
07:08

18.07.2018
08:20

Kernloch stufenbohrer 4,3 (VHM)
Durchgangsloch Gewindebohrer m5
10er Formfraser (auf exakten
Durchmesser achten. ist ca.9)

2x55° Indreher (plattenradius 0,4&02)
2mm Inneneinstecher

Kronbohrer DM 22

6mm Walter Einstecher

3,8mm Eintecher (Einzahn zum
schlichten der Passung 28g7
2:Seite.

Gewindemeilel (steigung 1)
DrehmeiRel 107,5° / 35°

20er Indreher

[26] Frueh, Jurgen

Werkzeuge im Schrank: 2.1(46)
Schublade: 316 Fach: 6

Male vor Zink beachten !!!

Laufgenauigkeit beachten !!!

Bitte darauf achten das alle Werkzeuge
wieder in die Kiste kommen.

Selbsgedrehte stopfen zur Kontrolle der
Passung 50G7 vor Beschichtung.
Stahlstopfen:Gut

Messingstopfen: Ausschuss

(Liegen mit in der Kiste)

[26] Frueh, Jargen




Vernetzung samtlicher Maschinen Datix)

Dezentrale Datenverarbeitung mittels Edge Computing
Datenstrome ressourcenschonend an Ort und Stelle verarbeiten



www.batix.ch

MAP 1
Mazak FUSION 640T
NEXUS (Win 95)

@ ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
E] AB-Nr. 214 123 . Round-Profil 85D REV. 33

MAP 5
Mazak FUSION 6407
NEXUS (Win 95)

&8 ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
@) AN 214 123 - Rownd Profil 85D REV. 03

MAP 8

Mazak FUSION 640T

NEXUS (Win 95

@ ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
€] AB-fer. 214 123 . Round Profil 35D REV. 03

@8 ABEX FEUERLOSCH

@ A8 218 123 - Ko

Mazak

&5 ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH

(0 AB-Nr. 294 123 - Round-Profil 150 REV. 03

MAP 10

@ ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH

Nr. 218 123 - Round-Prefil 85D REV. 03

2

0

——t

MAP 4

@ ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
LR

a 214 123 - Rownd-Profil 85D REV. 83

MAP 7

& ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH

a 214 121 - Rownd Profil 850 REV. §
@ AbNe. 214 121 Rownd 850 RIV. 9

MAP 12

@ ABEX FEUERLOSCHGERATE GMI

£] AB-Nr. 214 123 - Round-Profil 85D REV. 83

MASCHINEN- UND
PRODUKTIONSSTATUS




www.batix.ch

. MAP 4
[!Lﬂ., Mazak 1G

MAP 8

Mazak FUSION 640T
NEXUS (Win 95)

&5 ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
E] AB-Nr. 214_123 - Round-Profil 85D REV. 03

: MAP 4
[!E Mazak 1G 100 4S

& ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
AB-Nr. 214123 - Round-Profil 85D REV. 03

MAP 8

bomag | Mazak FUSION 640T

NEXUS (Win 95)

&5 ABEX FEUERLOSCHGERATE GMBH
E] AB-Nr. 214 123 - Round-Profil 85D REV. 03

1527200

DIGITALE ARBEITSPLANUNG
UND ERFASSUNG



GEWINNER

Alle profitieren von Erfassung, Auswertung und
Visualisierung von Informationen in Echtzeit

Die Mitarbeiter konnen mitgestalten und sind
dadurch motiviert




Einspareffekte 2018

7%

s0%

50% Suchkosten

Archivierung




Kiinstliche Intelligenz «lebenswerte Arbeit»

Sind Auftrag und Maschine 8]

. g
< MASCHINEN PLAN Py £ WAS KANN ICH ERLEDIGEN? se

- Mitarbeiter entscheiden, wie sie ihre freie
(bezahlte) Arbeitszeit gestalten | MAPS ¢ X1

| | Mazak FUSION 6407 " & | i 1STORUNG
NEXUS (Win 95) 3 e

« Kl macht passende Vorschlage: 8 L
Maschine reinigen, Weiterbildung (auch s
privat), Private Erledigungen, Zeit flr die e
Familie o.a. IS

& Marktkauf
w 1,3km (16min eine Strecke)
! | Mazak FUSION 640T
NEXUS (Win 95) = -
eLearning Session
a FEURLESCHGERATE GMBH In der Firma
(€] AB-Nr. 214_123 - Round-Profil 85D REV. 13
6’ Kindergarten
Str

1,8km (22min eine Strecke)

MAP 4

Nach Hause
Mazak 1G 100 45 k : O 0,9km (11min eine Strecke)

—- DIGITAL
Mittelstand-Digital GIPEEL

Kongress

M B K onsTiche intniigera - ofn Schicssal
= =L far Wackeliuom une Wehistand

8 ABEX FEUERL (SCHGERATE GMBH =0 O} Netflix Lounge
(2] AB-Mr. 214_123 - Round-Profil B5D REV. 13 R In der Firma




l"’ﬁl
oM SAUG GGER

S Ll | W) )

e “' WE HARE THE SOLUTION

Schaufein?




Jon analoger Ingenieurskuns
ZUm JJJJ'EJJ%H HEJ]%I

I P r/“r ~
qJersteller tur S ~/\|\ ugtec NNiK

Jjgi

o ¥ ]




Mehrwert fiir die Kunden schaffen m

Auslieferung nach 15 Jahren Stilllegung

__I®

N N S N 8N N N 8NN N

VK MASCHINE
Neue Produkte & Dienstleistungen fiir neue Kundengruppen Digitale Lifetime Services
VK MASCHINE LIZENZGEBUHREN SERVICEGEBUHREN PROVISIONEN



TELEMATIK LOSUNG

Daten direkt an der Maschine gewinnen
Maschinen mit App uberwachen & steuern

Wichtige Informationen aus den Langzeit- &g B
Auswertungen erhalten N

Unterstutzung Service und Vertrieb mit
wertvollen Informationen

Echtzeit-Analysen liefern den Konstruk-
teuren umfassende Daten Uber Leistung der
Maschine unter allen denkbaren Einsatz-
bedingungen

ait In nden bel 5 m* Matenal



Automatische Registrierung der Devices
Kommunikation Uber MQTT mit Devices
Heartbeat und Update von Devices

Einfache Weiternutzung der APIs durch App o.a.

Beispiel RSP Germany

« Verwaltung von aktuell bereits Uber 500 Telematik Boxen in
Saugbaggern weltweit, die jede einzelne Daten von uber 200
Sensoren in Echtzeit liefert

e Jahrlich werden 250 neue Systeme ausgeliefert

Connectivity Day 2020 26.Marz2020 | 24


http://www.batix.ch/

Ess
Koln

BELGIEN ~ ‘“=eehen

Frankfurt a
Q
__Mannheim

Oecher-Penn-Weg, Aachen, Deutschland
25.04.2017 - 16:32 Uhr

License plate:

Runtime: 459 hours

Service:

DIGITALE LIFETIME SERVICES



Erfolgreiche Digitalisierung

ull Telekom.de = 9:41AM 100% = ull Telekom.de & 9:41 AM 100% == ull Telekom.de = 9:41 AM 100% =" ull Telekom.de = 9:41AM 100% -
(] - [} il (]
e ot B 2 e
0 o= {1} I 0
I N | I N | I N |
4 Search ESES-1120839 ESES-1120839 ESES-1120839 Caption ( j
; 2412.2017 January 2018
ssen

RP-R 9006 oin

. a—'m Rue de Verde, Paris, France > / @
L 2 BELGIEN wathen DEUTSCH
RPM1 RPM2 RPM3
120793 R1-3 5 OFrnnkiuﬂ a _— |
Mo Location Information aveilable -
M hei Fan 3V
= i ® ikt g (Compressor
— .
o g.r:,'*,w,' 1 Eiﬁjﬁﬂfj}‘mm etech. - Oecher-Penn-Weg, Aachen, Deutschland
. 2504.2017 -16:32 Uhr

120840 RT-4

2 g_'m Bravereistrafie 144, Saarbricken, D... >
No title assigned yet

App zur Uberwachung - Bidirektionale Steuerung
Vorausschauende Wartung - Daten fur Research & Development

Kartenansicht

ontro!

www.batix.ch




kpit mit allen relevanten Informationen
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z:::z R5P TELEMATICS

NO MACHINES SELECTED

RP-R 9006
Rue deVerde, Paris, France

120793 R1-3

Na Lacatian Information available

ESES-1120839

Oecher-Penn-Weg, Aachen, Deutsch.

120840 RT4

Brauersistrate 144, Saarbrucken, D

120886 RT-7

Rue Marceay, Palsisesu, France

120947 RT1

Na Lacatian Infrostmion available

RP-R 9006

Rue deVerde, Paris, France

120793 R1-3

Na Locatian Information available

ESES-1120839

Gecher-Penn-Weg. Aschen, Deutscn..

120840 RT4

Braureistrafie 144, Saarbricken, §.

ast syncrank

29.01.20%

®) Angemeid

als Kristin Renger

Abmelden 3

www.batix.ch

g = [SP TELEMATICS

=@ NO MACHINES SELECTED v
—m
FUEL CONSUMPTION USAGE

m‘ I

352 h Running

5% Efficency 343 h Driving

437 Liter Diesel

18Z1km 161/100km 7I/h

SUCTION EXCAVATION (RPM LEVELS)

Lastsynero

29.01.2018

M 70/ RSP Website » (1) Angemeidet als Kristin Renger
# Einstellungen Abmelden »
EVENTS / REMINDER
@ AEEE ) vencieservicenecessary
120886117
@® A wmvedstioscton
- Jochen Banzkin Strage 12,
120947 RT1 Mannheim

™Y [ I— Armived st laaction:

Rue de Mangeraté 143, Parls

Vishicle did not shaw ug in the
last 7 days.

Sustion Excavation Service
necessary.

[ — RPM3 axtensive usage

ATIX)




Dai IX) m €

M rJ

Gesamtlaufzeit

1.017h

L\ (I

Digitale J
Lifetime Services

Nachster Service
In 217 Tagen

=

Unterer Drehzahlbereich 26%
@ Mittlerer Drehzahlbereich 57%
Oberer Drehzahlbereich 17%

www.batix.ch



DIGITALISIERUNG IN ZAHLEN

>1'000
Saugbagger

<1 Sekunde

Ubertragungszeit

>500

vernetzte
Fahrzeuge

17'000km

Entfernung zur
Baustelle

>200
Sensoren
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Digitale
y Disruption
Digitale
Transformation

Digitale
Optimierung

DIGITALISIERUNG




Optimierung Transformation
A
Verkaufer Weltweites Telematik Daten
App Geo Tracking Dashboard Analyse Fernbedienung
i + sie HHITTITE ;
939z J ﬁ J‘ ‘

Ersatzteil Anbindung
Portal BUS Systeme
— :
3
S o
i = . «Neue
was wnrd7 Geschafts-
passieren?
modelle»
Warum «Vorbereitet
passiert es? sein»
Was passiert? «Verstehen»
e e o - - —— «Sehen»
I
| Computerisierung I Sichtbarkeit Transparenz Prognosefahigkeit Adaptierbarkeit
L e e e - - -

www.batix.ch






DIGITALISIERUNG

Bestehende Prozesse, Produkte und Geschafts-
modelle digitalisieren

neue Technologie nutzen, um bestehendes
Geschaft zu optimieren

Zielsetzung: Qualitatssteigerung bei gleichzeitiger
Kostensenkung

Informationen bereitstellen und dadurch
wiederum Messpunkte fUr die Datenerhebung
ZU schaffen

Aufbau einer professionellen und systematischen

Datenverarbeitung

-




Digitalisierung in Wochen nicht Jahre Darix)

Schrittweise und agiles Vorgehen

Assessment
Workshop

2-3Tage

Produktiver
Prototyp

8-12Wochen

Produktiver
Prototyp

Assessment

Workshop

2-3Tage 8-12Wochen 3-6 Monate
Workshop Prototyp
8-12Wochen 3-6 Monate

IST Assessment Produktiver
Aufnahme | Workshop Prototyp
2 Std 2-3 Tage 8-12 Wochen 3-6 Monate

Themenfelder Einen Teil des Gesamtvorhaben Erfahrungen nutzen und die Umsetzung

identifizieren ausarbeiten und einsetzen und Nutzen vergrossern
Mit den Experten reden @

BX SOLUTIONS

Connectivity Day 2020 26. Marz 2020 | 34 M



http://www.batix.com

Dirix)

v Vision
_a_ﬁ
p It v Budget
A
MINIMUM VIABLE PRODUCT
www.batix.ch
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MINIMUM VIABLE PRODUCT

www.batix.ch



HERAUSFORDERUNG «MENSCH»

Die grosste Herausforderung bei der
«Digitalisierung» von bestehenden
- Unternehmen sind jeweils die Mitarbeiter




fis HERAUSFORDERUNG «MENSCH»

D|e «Betroffenen» in den Design Prozess
elnblnden ist essentiell um Angsten zu
begegnen






/

Die Uhr tickt Bezahlbar Erartungen Schrittweise
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ATIX) | "Digitalisierung und insbesondere
Kl sichern vielleicht unser

a - Uberleben in Zukunft. Wir werden
_a dann das Besondere - namlich
personalisierte Produkte und
Dienstleistungen - anbieten
konnen, woran andere scheitern.”

Enrico Jakusch
Drehtechnik Jakusch

www.batix.ch
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Batix Schweiz AG
Grindlenstrasse 3, CH-8954 Geroldswil

+41 44 545 32 70
info@batix.ch

www.batix.ch

1

Q
]
-

Batix Software GmbH
Obere Strasse 6-8, D-07318 Saalfeld

+49 3671 5277 0
info@batix.de

e M



